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IMPULS

Dragostea pentru nou, dorinta de a descoperi, de a construi, de a inventa
se insolesc (n viala patriei cu luminoasele orizonturi ce se deschid finerei.
generatii. Startul nostru catre viitor, cétre Romania tot mai bogata si mai in-
fioritoare a anului 2000, se petrece in ceasurile rodnice ale creatioi si daru:
rii, ale muncii neobosite pentru descifrarea stiinfei si tehnicii, pentru forma-
rea deprinderilor practice, pentru insusirea intiieior carate din brafara de
aw a meseriilor viitoare. O binecunoscuta chemare, , Toate pinzele sus'”,
este in aceste zZile deossebit de semnificativad si pentru pasionatii stiinfei si
tehnicii, pentru ftoli cititorii revistei noastre.

Sint vii in inima fiecérui scolar al acestei {ari indemnurile tovardsului
Nicolae Ceausescu, secretarul general al partidului, adresate elsvilor 5i stu-
aentilor patriei, la deschiderea nouluj an de invalamint. Fiecare ides, fiscare
gest, fiecare pas care ne apropie de realizarea unor noi lucrdri tehnice se
insofesc cu dorinfa fiecadrui cutezator de a raspunde cit mai temeinic aces-
tar minunate indemnuri. Avem tot ce este necesar pentru a ne afirma ca is-
cusiti continuatori ai megterilor, ai inventatorilor de seama ai acestui neam:
© modernad baza materiald pentru invalamint, practica si cercetare, case ale
pionieritor si soimilor patriei cu o bynd dotare, indrumarea plina de atentm
a unor specialisti. Sa folosim aceste condilii pentru a gindi, proiecta $I rea-
liza asemenea preludii - aparate, dispozitive, machete functionale - in care
sa se vesteasca, sd prinda contur constructii la scara realului, a viitorului
patriei.

Pentru voi, dragi prieteni, fiecare etapd cétre realizarea unor asemenea lu-
crdri inseamna ceea ce pentru un poet, un pictor sau un cintaref se exprima
in graiul artei, intruchipind un omagiu plin de caldurd, prospe{ime §i recu-
nostinta catre patrie, partid $i popor, cétre cel prin a carui grija aveti o copi-
larie fericitd, minunate perspective de afirmare a talentului - tovarasul
Nicolae Ceausescu.

Sa Intimpinam apropiata Conferinia Nationald .a Partidului Comunist Ro-
man cu noi fapte de creatie, printr-oc exemplara pregatire scolard si profe-
sionala, cu gindul inaripat ca tot ceea ce se va hotari in inaltul forum de
partid vom fi chemati sa realizam noi ingine, alaturi de inlregul popor, in
anii care urmeaza. Pentru ca Fomaénia sa straluceasca tot mai inalt in con-
stelatia gtiintei gi tehnicii, puteli face si voi, dragi cititori, foarte muit. i de
voi, de pasiunea §i daruirea voastra, de ucenicia temeinica pe care o facefi -
prin invafatura, prin munca $i creatie - astazi, la virsta decolarii cutezitoare,
Jepinde in mare méasura faurirea afitor viitoare constructii, inventii $i desco-
periri ale patriei, ale anului 2000.

Mibai Negulescu
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Laborator de studiu:

PLATFORMA COMBINATULUI

50 la sutk dintre cel ce frecventasers
laboratorul-uzind, '&\m'dhdnhop-
nunﬂmdtdsﬂ ezitare: liceul
cu profil chimic. Ce a urmal? Unii au
ajuns muncitori cu inalti calificare gt pot
i inlhql nﬁd stipinind miraculoasele
i ale ln-ddoub-
Mhtalﬂuwmﬂcunwlo

telor tehnice cu profil chimic.

Diacuﬁnd cu prof SQvasma Visan, con-

d ea ¢ himie aplicatd de

la Casa pionierilor si soimilor patriei din
Pitesti am Mlnut pmcmnb de mai sus
care da la intreb cit
de util s dovedlt acest covc pe linia
orientdrii profesionale a elevilor. Cifra in
cauza izvora dintr-o retrospectiva asupra
activititii amintituiui cerc al carui pro-
gram se desfasoar@ nu numai .la sediu”,
ci si pe platforma marelui combinat pe-
trochimic din localitate.
Acest

modest laborator aflat la parterul

CERCURILE UZI

Modelarea scolii romanesh pe
structura societatii careia ii slujeste,
o societate a muncli, este opera
clarviziunii revo!uuonare a secreta-
rului general al partidului, tovarasul
Nicolae Ceausescu. Conducatorului
iubit al intregului popor ii datoram
ideea-lumind care plaseazi scoala
in_chiar inima societdtii: legarea
strinsd a Invatamintului cu cerceta-
rea si productia. Scoala ii da viitoru-
lui om activ al societatii proﬂlul etic,
orizontul necesar maturului in des-
fagurarea activitalii. lar fabrica — de
care il apropie inca de la virsta copi-
lariei cercurile uzinale, intilnirile cu
mungcitorii, — ii oferd o constiinta si
o identitate. Cercetarea, cautarea
noului, cutezania in gindire plaseaza

la rindu-le atit invatatura cit i
}

munca pe fagasul revolutionar
creatiei permanerite.

‘Prezenti in cercurile tehnice care
isi desfasoara activitatea pe marile
platforme industriale, pionierii cu-
nosc indeaproape pulsul muncii $i
al cremet se simt participanti activi
la marejele impliniri ale poporului
nostru. Realizarile obtinute de mem-
brii “celor mai active cercuri uzinale
reliefeazd din plin utilitatea aces-
tora, reusesc sd@ impund aceastd
forma de contact a copiilor cu
munca, cu realitatea ca modalitate
deosebit de eficace in gasirea de
catre pionieri si scolari a unor solu-
tii pe cit de cutezatoare pe atit de
ingenioase 1a problemele care stau
in fata tehnicii $i industriei. Doua

trasaturi comune ii unesc pe copiii
membri ai cercurilor uzinale: dra-

. gostea pentru munca, interesul pen-

tru crearea nemijlocita de bunuri
materiale utile societatii.

n cadrul cercurilor uzinale purta-
torii cravatelor rosii cu tricolor au
conceput §i realizat masini i insta-
latii, dispozitive si aparate deosebit
de interesante, capabile sa contri-
buie la ampla actiune de moderni-
zare a proceselor productive din
economie, sa vina in sprijinul muncii
lor la gcoald, in ateliere si labora-
toare. Entuziasmul autorilor acestor

realizari meritd admiratie fie ca se -

manifestd la masa de montaj a ra-
diotehnicianului, fie ca apare la ele-
vul care lucreaza la strung. Esen-
fialda ramine dorimta de a crea, de
a-si exercita imaginatia, inventivita-
tea, de a finaliza cele invafate la

'$coala de a da viata ideilor proprii.

Prezentind in aceste pagini citeva
realizari ale unor cercuri uzinale,
pledam pentru inmulfirea acestora,
pentru gasirea celor mai eficiente
forme si modalitati de a-i pune pe
elevi in contactul direct cu cerintele
§i_exigentele viefii, cu satisfactiile
nebanuite ale muncii desfasurate in
concordanta cu aptitudinile si pasiu-
nea fiecaruia, cu nevoile si aspirati-
ile noastre ale tuturora.Vom pune cuy
placere la dispozitie spatiu, in pagi-
nile revistei, pentru a generaliza ex-
perienta pozitivda, pentru a contribui
la oresterea numarului de pionieri
membri ai cercurilor uzinale.

T T T T O Y LT ]

cladirii din cunoscutul parc Trivale si-a
wsll, cum s-ar spune, din perimetrul sau-

plasindu-$i activitatea acolo unde pa-
sionatii reaclitlor chimice au cu adevarat
ce vedea, ce afia, ce studia: infilnirile din-
tre pionieri $i specialisti, demonstratiile
practice pe care acegtia din urma le fac,
prezentarea de citre pionieri a aparaturii
s lucrarilor realizate de ei — iata doar
citeva dintre numeroasele modalitati folo-
site in cercul pitestean pentru orientarea

_profesionald a copiilor.

Merita a fi sublmiaﬁ pmocupnm de a
asigura conti pa-
siunii tinerilor. Lnbontoml de cercetare
§i creatie ramine deschis si celor care au
trecut de virsta pionieriei realizindu-se
astfel un permanent schimb de expe-
g , un climat favorabil afirmarii talen-
tului §i perseverentei. O parte dintre fostii
pionieri sint astazi indrumdétori atenti $i
competenti ai actualilor pionieri veniti pe
platforma combinatului tru a cu-
noaste specificul product! si muncii.
Membrii cercului de chimie aplicatd au
confectionat electrizoare cu care au fost
dotate faboratoare de chimie din scolile
judetului, au prelucrat o serie de produse
ale Combinatului pstrochimic dezvoitin-
du-qi ast!el aplmui de responsabilitate,

unei  munci
pline de satlsfaqn. -

Cei mai buni dintre membrii cercului
(aici se cuvine a preciza ca toli pionierii
care frecventeaza cercul au obligatia de a
obtine rezuitate foarte bune la $coald) au
trecut acum la activitatea da cercetare ce
vizeazi unele probl
imaginea ii surprinde la lucm pe citiva
dintre ei. Pianurile de viitor sint pe cit de
ambilicase pe afit de interesante. Rezul-
tatele obtinute pini acum pe | lnma studie—
i factorilor p ai
din zona mn.nmclpmlul Pitesti, vor fi com-
pletate cu noi studii de a céror utilitate si
transpunere in practicd nu ne indoim.

Experienta cercului de chimie aplicats
de la Casa pionierilor si soimilor patriei
din Pitesti poate fi utila tuturor celor dor-
nici s& le urmeze exemplul. latd adresa
exactd a acestui ,jaborator de creatie si
cercetare”: stada Trivale nr80. Telefon
976/33696.

Jucarii realizate de
, MIGII MESTERI‘
din Timisoara

La Timigsoara aflam ca exista mai
multe cercuri uzinale cu rezultate
deosebite. iata in imaginea alaturata
o parte din cei mai activi membri ai
cercului uzinal  Micii mesteri“ de la
$coala generala nr. 9: Emil Wilhelm
Kincses, Roland Radulescu, Florin
Lele, Adrian Felea, Marian Claici —
rasionati ai electromecanicii. Sub
ndrumarea maistrului-instructor Va-
sile Piloca, ei realizeazd cu multa
rabdare si indeminare jucirii meca-
nizate. Materia prima™. deseurile
dm tabla obtinute de la intreprinde-
rea “Ambalajul metalic® din locali-
tate. Jucariite produse de copii sint
apoi - valorificate prin comeniul de
stat de catre intreprindere. Prin cu-
noagterea  sectiilor de productie ale
intreprinderii, membrii cercului des-
coperd procesul de ﬁroductue varie-
tatea produselor finite, calitatea lu-
crarilor, masinile si utilajele perfec-
tionate din dotare.
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DE LA CERCUL UZINAL , FAURARII“

Intr-o zi, mult asteptata de trei co-
pii bucuresteni, la Oficiul de Stat
pentru Inventii si Marci- (O.S.I.M.)
s-a brevetat o noua inventie. Desi-
gur, un fapt obisnuit, caci zi de zi
alte si alte brevete rasplatesc inven-
tivitatea autorilor lor. Si totusi, in-
ventia la care ne referim aduce un
plus de originalitate tocmai la capi-
tolul autorilor. Caci semnatarii in-
ventiei (inregistrata cu numarul
129 435/29.X11.1981) sint trei purta-
tori ai cravatelor rosii cu tricolor

ABONAT LA REVISTA «START SPRE VHITOR»,
DOMICILIAT IN COMUNA (ORASUL, MUNICIPIUL) - - - -
STRADA

ELEV LA SCOALA
CLASA

elevi ai $colii generale nr. 21 din
Bucuregti. In acea zi, degi de iarna,
autorii inventiei — Antoniu Oprita,
Serban Oltean, Andrei Nagy — si-au
simtit obrajii imbujorati de emotii.
De aceeasi bucurie si mindrie era
stapinit si prof. Constantin Bangu,
sub Tndrumarea caruia a luat fiinta
microprocesorul ce constituia
obiectul inventiei.

Concret, este vorba despre un mi-
croprocesor folosit la racirea cu aer
a pieselor (din aur, argint sau pia-

CONCURSUL REPUBLICAN
AL PIONIERILOR $i SCOLARILOR

de inscriere
si participare

NR. JUDETUL

- - ‘DIN LOCALITATEA

VA ROG SK MA INSCRIETI PRINTRE PARTICIPANTII LA CONCURSUL REPUBLI. |
CAN DE CREATIE TEHNICO-STINTIFICA AL PIONIERILOR $I SCOLARILOR, |
EDITIA 1983 MA ANGAJEZ SA PREZINT LA CONCURS LUCRAREA INTITULATA' |

F2 BN (AR SR LSS RO 7 R R

DE CREATIE TEHNICO-STIINTIFICA

DIN CADRUL FESTIVALULUI NATIONAL . CINTAREA ROMANIEI"
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tind) ce se introduc in sistemele de
comanda ale instalatiilor energetice.
Scoala generala nr. 21, sectorul 3,
Bucuresti — str. Aleea Barajul Rovi-
nari nr. 1 pune la dispozitia scolilor
interesate documentatia tehnica ne-
cesara realizarii aparatului.

Cei trei pionieri-inventatori sint
membri ai Cercului tehnico-aplicativ
uzinal ,Faurarii care igi desfasoara
activitatea in cadrul ,Intreprinderii
de Constructii Metalice-Energeti-
ce-Prefabricate” din Bucuresti. Di-
rect in fabrica — cu sprijinul munci-
torilor, tehnicienilor, inginerilor — ei
au venit in contact $i au avut ocazia
sa lucreze cu magsini, utilaje, apa-
rate, dispozitive, materiale de lucru
pe care scoala nu le poseda in do-
tare.

Colaborarea strinsa dintre scoala
si intreprindere se manifesta si din-
colo de actul de creatie, in aplicarea
in productie a rezultatelor muncii de
conceptie. Anual |.C.M.P.B. co-
manda pionierilor ce isi desfasoara
activitatea in cercul uzinal executa-
rea a circa 300 de asemenea micro-
procesoare. Se realizeaza astfel un
venit de peste 300 000 lei.

Dar nu numai autorii inventiei, ci
si alti colegi de-ai lor, membri ai
cercului uzinal amintit, se mindresc
cu lucrari deosebite. Astfel, Mihai
Drapciug, Gabriel lonescu, Adrian
Chiroiu au construit un aparat pen-
tru gravat metale folosit de
I.C.M.P.B. la scrierea eticheteior
metalice pentru export. Un aparat
de rirogravat cu trei posturi pentru
a oferi posibilitatea elevilor mai mici
— din clasa a V-a sa pirograveze si-
multan cite trei in atelierul scoala a
fost executat de catre Teodor lzvo-
reanu, Beatriciu Gologan, Traian
Cristea. La rindul lor, Gabriel Mihai,
Laurentiu Nanescu, Claudiu Vidascu
au realizat o tabla magnetica cu fi-
guri geometrice folosita la predarea
multimilor in clasa |, in timp ce Ga-
briel Gliganeanu, Cosmin Ciobanu,
Dan Corban au executat luneta lui
Galileo Galilei utilizata in laborato-
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EDITIA 1983

rul de fizica al gcolii. Montajele elec-
trice si dispozitivele care inlesnec
executarea cu randament sporit a
clemelor folosite in sistemul energe-
tic national si international, poarta
amprenta muncii pionierilor Lauren-
t{iu Birlan, Dragos Cristea si Razvan
Papadopol.

Lucrérile cercului uzinal au fost
expuse in cadrul expozitiilor pe sec-
tor, municipiu cit §i la nivelul repu-
blican intrunind aprecierile vizitato-
rilor pentru ingeniozitate, eficienta
economica §i aplicabilitate.

Ca o incununare a succeselor si o
rasplatd a frumoaselor rezultate ob-
tinute Cercul tehnico-aplicativ uzi-
nal ,Faurarii“ de la $coala generala
nr. 21 din Bucuresti a fost distins in
acest an cu premiul U pe tara la
concursul ,Meseria bratara de aur”
desfasurat in cadrul Festivalului Na-
tional ,Cintarea Romaniei“.

In orasul maramuresan Baia Sprie,
vechi §i important centru miner, a luat fi-
intd in urma cu citiva ani cercul ,Micii
mineri“. Cei 35 de pionieri de la Scoala
generald nr. 1, membri ai cercului, isi
desfasoara activitatea la Exploatarea Mi-
niera Baia Sprie.

Desigur, despre organizarea cercului,
actiunile membrilor acestuia, realizarile
din cei trei ani de existenta cit i despre
planurile de viitor ale micilor mineri (vizi-
tarea subteranului din minele Suior si
Borsa, colectarea mostrelor de roci pen-
tru scolile din orasul Baia Sprie, vizitarea
Muzeului de mineralogie din localitate
g.a) s-ar putea spune multe lucruri dao
sebit de inter Consid insa
mai nimerit sd reproducem un fragment
din scrisoarea sosita la redactie din par-
tea pionierului timiu Madaras, direc-
torul cercului, scrisoare in care prezinta
activitatea grupului de colegi animati de
aceeasi pasiune.

.Ne-am gindit ca e frumos §i bine sa
transmitem salutul nostru pionieresc si
traditionalul salut al minerilor ,Noroc
bun" tuturor pionierilor tarii. Noi facem
parte din cercul ,Micilor mineri“ din ora-
sul Baia Sprie, vechi centru miner. Tre-
buie sa stiti ca mai sint si alte cercuri de
minerit in judetul nostru cu care vom
face schimb de experienia. Aproape tofi
avem parinti mineri. Noi indragim mese-
ria de miner $i, in cadrul’ cercuiui, avem
posibilitatea sa aflam cit mai multe lu-
cruri despre minerit. Mina din Baia Sprie
unde ne desfisuram activitatea este o
mind moderna, cu utilaje moderne s$i cu
televiziune in circuit. Totul este masurat
si controlat. E tare frumoasd mina noas-
tra si multi dintre noi vom lucra aici. Deja
fosti membri ai cercui sint astazi elevi la
Liceul de mine din Baia Mare.."

Pagini realizate de
£ si V. foan
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A HIDROGENULUI

Hidrogenul in forma elementara
este reducator. Pentru a demonstra
reducerea monosulfurii de cupru
{CuS) cu hidrogen, realizati urma-
toarea instalatie.

intr-un pahar de sticia cu o capa-
citate de circa 250 mi turnati 180 mi
solutie de sulfat de sodiu (Na,S0; .
10H,0). Lusati apoi o bucatd patrata
de placaj sau carton gros, cu latura

" putin mai mare decit diametrul pa-

harului, pe care o perforafi si, in ori-
ficiile date, introduceti electrazii:
anodul care este o bucatd de car-
bune foarte curat luat de la o bate-
rie electricA de buzunar uzata, iar
catodu! — o sirma groasa de cupru,
acoperiti cu un strat de sulfura.
Acest catod il montafi in interiorul
unui tub de sticla (sau o eprubeta
cu fundul spart) cu ajutorul unui
dop de pluta, care mai este straba-
tut de un tub ingust de degajarea

INSTALATIE PENTRU DEMONSTRAREA
ACTIUNII REDUGATOARE

4
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hidrogenului sulfurat (gaz incolor,
cu miros de oua stricate, toxict).

Stratul aderent de suifurd de pe
catod il realizati {inind sirma de cu-
pru (curatatd cu hirtie abraziva) in
vapori de sulf.

Introduceti capacul cu electrozii
montati in solutia din. pahar s$i co-
nectati sursa de curent electric for-
matd din doi-trei acumulatori (sau
3—4 baterii electrice uscate de
4,5 V) legati In serie, prin interme-
diul unei rezistente variabile (even-
tual si @ unui ampermetru $i voltme-
tru).

Observali ca, prin electroliza solu-
tiei de sulfat de sodiu rezuita hidro-
gen, care reduce sulfura de cupru ia
cupru metalic: :

CuS + 2H = Cu + H,S
(sirma din neagrd devine rosie) si
hidrogen sulfurat (pe care-l condu
ceti in aer liber, nu-i respirati!)

Distilarea inscamna frecerea in
stare de vapori a unui lichid prin in-
calzirea lui la fierbere i condensa-
rea vaporilor obtinuti. Distilarea are
_drept scop purificarea unei sub-
stante, separarea componentilor
unui amestec lichid, indepartarea
unui solvent etc. Distilarea simplé se
folosegte numai in cazul cind se se-

chide de un reziduu nevolatil sau
cind diferenta de volatilitate intre
doi componenti este foarte mare.
Insa pentru a separa un amestec de
substanie lichide cu puncte de fier-
bere diferite, totusi apropiate, tre-
buie folositd metoda distilarii frac-
tionate.

De pilda, cum trebuie procedat in
cazul cind se doreste separarea
componentilor unui amestec de eter
atilic, acetona si alcool etilic?

Se stie ca eterul etilic fierbe la
temperatura de 35°C, acetona la
56°C, iar alcoolul etilic la 78°C.

v.electronica.ro

COLOANA PENTRU DISTILKRI FRACTIONATE

para un lichid sau un amestec de fi- »

cologna cu

www.electronica.ro

Daca am distila in mod simpiu, va-
porii substantelor cu punct de fier-
bere scazut ar antrena si restul
componentilor, astfel incit distilarca
n-ar reusi. Pentru a realiza se-
pararea trebuie introdusa, intre gura
balonului cu amestecul de distilat $i
refrigerent, o coloand de fractio-
nare. Rolul ei consta in faptul ca pe
inaltimea sa vaporii lichidelor cu
punct de fierbere mai ridicat (antre-
nati de substanta cu cel mai scazut
punct de fierbere) se racesc, deci se
condenseazd, si recad in balon, ia-
sind sa.distileze separat pe fiecare
in parte. S

Cum poate fi improvizata o astfel
de coloana de functionare?

Luati un tub de sticla cu diametrul
de 30—40 mm, lung de 1 100 mm,
si astupati-i unul din capete cu un
dop de pluta sau de cauciuc (in
functie de proprietatile lichidelor de
distilat) perforat, prin care treceti un
tub de sticld subtire si scurt. Acesta
trebuie s& patrunda in coloana vreo
10—15 mm si cam tot atit in batonul
cu lichidul de distilat. Prin capatul
celalalt, umpleti coloana cu bucatele
de sticla de diferite grosimi, lungi de
5—10 mm. Umplutura se poate ter-
mina printr-un strat de vata de sticla
gros de 10--20 mm, care nu este
insd neapdrat necesar. La capatul
superior asezati un dop prevazut cu
doua orificii: printr-unul introduceti
rezervorul unui termometru cu mer-
cur, iar prin celalait un tub de sticla
indoit la 90° care va conduce vapo-
rii in refrigerent. Montarea aparaturii
o veti face asa cum vedati in figura
aldaturata.

Cu o astfel de coloana putetiface
o interesantd experienta, distifind {i-
tei brut (care este un amestec de hi-
drocarburi solide, lichide si ga-
zoase), obtinind pe rind benzine
usoare, benzine grele, petrol lam-
pant $i motorina. In cazul lichidelor
inflamabile ce urmeaza a fi distilate,
veli jua precautii speciale pentru a
nu se produce incendii datorita unei
eventuale spargeri a vasului de sti-
cla in care fierb. Incélzirea o veti
face pe un resou electric capsuiat,
folosind (intre vas $i resou) O baie
de nisip.

-y o o,
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Cu aceasta lucrare voi concura

ia unul din domeniile:

1. ELECTRONICA
2 AUTOMATIZARE
31 CIBERNETICA

4. ELECTROTEHNICA

5. RADIO TELEVIZIUNE

6. ELECTROMECANICA

7. MECANICA

8 MECANIZAREA AGRICUL.

TURR v

STRUCTH

9. APARATE SiI INSTRU.
MENTE DIDACTICE

16 JUCARN
11. MODELISM
12 MACHETE DE CON-

13 «ATELIERUL FANTEZIED

14 LUCRAR! DIN DOMENIUL
PROTECTIEI MUNCH

15. MACHETE FUNCTIO
NALE CU CARACTER DE AN-
TICIPATIE -

s)2]8]=]
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RECUPERAREA
10DULUI

DIN DESEURI

lodul se gaseste in resturite din laborator sau din unele procese indus-
triale sub formd de iod liber /,, precum s$i in compusi, sub forma de I~
Acestia din urma se oxideaza in mediu acid cu ajutorul bicromatului de po-
tasiu. Tinind seama céd este un material scump, el trebuie recuperat, dupa
urmatoarea... ’

Metoda de lucru. Pentru fiecare litru de solutie care contine resturi de iod
se adauga 1—1,6 mi, acid sulfuric concentrat si 10—40 ml solutie de bicr
mat de potasiu, saturatd de 20°C, Dupa 5—8 ore lichidul se decanteaza
precipitat cu un sifon, iar iodul rimas se filireaza pe un creuzet filtrant. s
spald de 3—4 ori cu apd si se usuca intr-un exicator cu acid sulfuric. lodul
uscat se piseaza intr-un mojar cu citeva cristale de iodurd de potasiu gi se
sublimd (asa cum se descrie mai jos).

Sablimarea. Amestecul de iod $i iodurd de potasiu se introduce intr-un
pahar de sticld, termorezistent (fard cioc), care se asaza pe o sitd de azbest
ce se gaseste pe inelul unui stativ, asa cum se vede in instalatia din figura
aldturatd. Deasupra paharului se agsaza un balon cu fund rotund umpiut cu
apé rece. Se incalzeste cu atentie paharul la flacara mica a unui bec de la
borator sau a unei spirtiere. In curind tot paharul se umple cu vapori violet:
de iod, iar pe peretii balonuiui se depun cristale marunte de iod sublimat
care cu timpul se mdresc in manunchiuri de cristale concrescute. Din timy
in timp, cristalele depuse pe peretii balonului se varsad intr-un borcan de st
cla cu dop rodat.

vasul pentru electroliza turnati-afita
solutie de electrolit incit electrozii
sa fie cufundati in lichid. Legatura
dintre acesgtia si sursa de curent o
facefi cu sirma electrica obisnuita.
Inchideti circuitul de la intrerupator
$i cu ajutorul reostatului reglati ten-

ICHEaped

Obiectele metalice de fier (ofel)
sau cupru pot fi acoperite cu un
strat de nichel, prin electroliza unei
solutii adecvate §i folosind instalatia
din figura alaturata.

Materiale necesare

a) aparaturd: un vas de sticla sau
material plastic (cu o capacitate su-

: ficienta pentru a cuprinde obiectul

ce trebuie acoperit); o sursa de cu-
rent continuu (acumulator, piesa 1
din desen); un ampermetru (2); un
reostat (3); un Intrerupator (4); un
voitmetru (5);

b) substante chimice: o placd de
nichel (6) pentru anod; 75 g de
NiSO, . (NH,),S0; . 6H,0.

Metodd de lucru. Drept catod (7)
serveste obiectul ce trebuie nichelat,
care se curata bine cu hirtie abra-
ziva pina cind capati o suprafaté lu-
cioasd, apoi se cufundd timp de
3—4 minute intr-o solutie 6% acid
clorhidric, daca este de fier, ori acid
azotic, daca este de cupru, $i dupd

siunea la 3,5 V. Densitatea de cu
rent 0,3 A/dm2.

Dupa 30 minute scoatefi catodu!
(obiectul) din baie, spdlati-l cu apa
si indepartati apa de pe suprafata lui
cu o sugativd. Obiectul uscat il lus-
truiti cu un disc de pisia sau cu aju-
torul unei paste de lustruit, pind ce

capatd luciu.

S

Colorarea metalelor pe cale chi- "

mica este o operatie simpla dar care
poate da diverselor aparate constru-
ite de noi un aspect deosebit de
atragator.

Colorarea oricarui metal incepe
prin curdtarea suprafefei fui mai intii
cu un cufit sau cu o perie de sirma
$i apoi cu smirghel fin. Urmeaza de-
gresarea piesei, adica inlaturarea tu-
turor urmelor de grasime de pe
piesd, care se face introducind-o in
benzina sau frecind-o bine cu un
tampon inmuiat in benzind. In tim-
pul acestei operatii se va fine gea-
mul deschis si-nu se va aprinde
vreun foc, fiind pericol de explozie
si incendiu. #

O ultima curdtire a piesei se face
introducind-o pentru citeva se-
cunde, pind la un minut, intr-o solu-
fie slaba de acid clorhidric diluat.
Apoi piesa se spala bine cu apd, se
usuca si, In continuare, veti avea
grija sd nu atingeli cu degetele de-
carece o veti gresa din nou.

Piesele de cupru se pot colora in
fiverse culori incepind de la galben

pina la negru. Colotarea se face in
troducind piesa intr-o solutie de sul-
fura de sodiu. Nuantele intre galben
$i negru se oblin variind concentra-
tfia solutiei (adica folosind o canti-
tate mai mare sau mai mica de sul-
furd de sodiu) si timpul de menti-
nere a piesei. in solutie.

Piesele din otel se coloreaza in al-
bastru inchis fierbindu-le intr-o so-
lutie concentrata de bisulfat de so-
diu la care se adaugd putin acetat
de plumb. :

Piesele de aluminiu le puteti co-

fora numai dupa ce le-ali matuit su-

prafata, introducindu-le “citeva mi-
nute intr-o solutie slabd de hidroxid
de sodiu (sodd caustica). Dupa ce
soda causticé a actionat asupra alu-
miniufui, piesa se spala de citeva ori
in apa calda, apoi se coloreaza cu-
fundind-o intr-o solutie de colorant
de anilind dizolvat in apéa.

Pentru protejarea suprafetelor me-
talice dupa colorare se intinde cu
un tampon de vata .o solutie de se-
lac incolor sau slab colorat

‘

mpunindu-se ca metoda modernd de aplicare a cunostintelor teoretice

in practica, Laboratorul de

chimie experimentald de la Casa pionierilor si

aceea se spala bine cu apa de la ro-
binet.

Preparati solutia de electrolit prin
dizolvarea intr-un fitru de apa a sul-
fatului dublu de nichel si amoniu.
Temperatura solutiei este cea a ca-
merei. 3

Montati instalatia asa cum vedeti
in figura alaturatd. Distanfa dintre
electrolizi va fi de 120—150 mm. in

sommilor patriei din Sibiu urmareste formarea la tinerii pasionati de chimie a
unor deprinderi necesare practicarii in viitor a unei profesii din acest dome-
niu. Sub indrumarea prof. Adriana Negus aici se studiaza — individual sau
pe grupe — proprietatile unor substante, modul de preparare a lor, compor-
tarea substantelor in cimp electric etc. Membrii cercului primesc notiuni de
cinetica chimica, executd diferite tipuri de reactii, stabilesc legatura chimicei
cu alte discipline. :

imaginea surprinde un aspect din acest laborator. Pionierele irina Miu si
Coralia Naum efectueazé operatia de titrare pentru determinarea concentra
tiei de acid clorhidric a unei probe dintr-o substanta.
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Aici, cu un ac de trasat, se mar-
cheaza cy o linie nivelul capului pis-
tonuiui. In continuare, se proce-
deaza la fel pentru fiecare fereastra
in parte, dupad valorile indicate in
diagrama. La trasare este bine sa se
lase, peste tot, un spatiu de sigu-
ranfa de 0,5 mm, pentru a nu avea
surprize la prelucrare, deoarece un
cilindru poate fi usor stricat daca se
scapd freza de cablul flexibil sau
dacd s-a gresit putin la masuritoare.
De aceea este bine sa se faca de
mai muite ori masurdtoarea cu dis-
cul gradat.

Nu se recomanda, in nici un caz,
depasgirea cotelor din fig. 3; daca,
eventual, ia masuratoare cotele co-
respund cu indicatiile discului si sint
necesare citeva grade in avans,
atunci acestea se obtin prin pilire
din capul pistonuiui (pentru evacu-
are §i transfer) si din fusta pistonu-

SROLRSIEISES =

lui (pentru admisie). Pilirea se face
numai in limitele latimii ferestrelor.

Dupa prelucrare, muchiile feres-
trefor se tesesc cu multd atentie, de-
oarece o muchie asculitd poate
agata segmentii si distruge pistonul
si cilindrul.

De asemenea, trebuie majorate
canalele de transfer dupéd schifa din
fig. 5. Trasarea pe cifindru se face
cu ajutorul unutl sablon din carton
sublire de 0,5 mm. Prelucrarea se
face pe o lungime de 30 mm ,pier-
dut* in jos. Acelasi sablon se folo-
seste $i pentru prelucrarea cartele-
lor care, de asemenea, trebuie ajus-
tate .pierdut” in jos pe o lungime de
15 mm.

Prelucrarea cilindrului se incheie
prin lustruirea, cu grija, a canalelor
de transfer, admisie $i evacuare.

. FLANSA DE ADMISIE (teava de

legaturd cu carburatorul) se face in

www.electronica.ro

prima variantd, din teavd de grosi-
mea de 1—1,5 mm, dupad curbura
celei originale, dar mai lungd cu
20 mm spre carburator $i cu diame-

trul interior de 20 mm.La cea de a
doua varianta flansa de admisie tre-

“ buie s& fie dreapta, cu diametru! de

24 mm, legatura acesteia cu carbu-
ratorul facindu-se printr-un stut de
cauciuc. Lungimea flansei cu stig
este de 85 mm, iar in capdtul carbu-
ratorului este necesara o piinie
fungd de 65 mm pina la diametrul
de 24 mm.

CARBURATORUL. La ambele va-
riante trebuie inlocuit cu unul mai
mare, cu diametrul difuzorului de
20—22 mm, cum este cel de
MZ 125.

CHIULASA. La prima variantd
chiulasa se strunjeste cu aproxima-
tiv 1 mm astfel ca s@ se obtind un
raport de compresie de 13:1. Pentru
a doua varianta este necesara o
noud chiulasd sau adaptarea uneia
mai mari (de exemplu, de la
MZ 125). In acest caz, raportul de
compresie obtinut va fi de 15:1.

Pentru a verifica data aceste ra-
poarte de compresie s-au realizat in
urma modificarii, se introduce in ca-

. mera de ardere (cu pistonul in

p.mi) ulei 14 nrima vanants fro
port 13:1) camera de ardere trebuie
sa contina 4,2 cmc ulei, iar la a
doua (raport 15:1), 3,6 cmc.

ESAPAMENTUL. Pentru a pune in
valoare toate modificdrile facute
este necesard” inlocuirea tobei de
esapament cu toba reprezentatd in
fig. 6.a pentru prima’ variantd, sau
cu cea reprezentata in fig. 6.b. pen-
tru a doua. Tobele se executd din
tablad cu o grosime de 0,6—0,8 mm.

APRINDEREA ramine nemodifi-
catd pentru prima varianti -dar va fi
infocuitd cu cea cu baterie si delcou
pentru cea de-a doua. Tot in va-
rianta a doua se inlocuieste si bujia
cu una foarte rece, cu valoare ter-
micd 340—360. Transformarile men-
tionate pina aici trebuie completate
cu usurarea $i lustruirea bielei, cu
revizuirea Tntregului ambielaj. Pen-
tru aceasta,-intregu! ambielaj se de-
monteaza, controlindu-se, mai ales,
b ul care ar putea sd nu reziste la
solicitirite mai mari in motorul mo-
dificat.
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Solutiile con i d folosite la
fabricarea maginilor-unelte roménegti, preci-
zia ridicatd, inalta productivitate, manevrabili-
tatea ugoara si celelalte caracteristici ale
acestor magini purtind marcile unor intreprin-
deri din Arad, Bacau, Bucuregti, Cluj-Napoca,
Cugir, Oradea, Roman, Suceava etc. au facut
ca ele sa fie astazi cunoscute in peste 60 de
{ari de pe toate continentele.

Potrivit planului de dezvoitare a construc
tiei de magini-unelte, Romania urmeaza sa
ocupe la sfiritul acestui cincinal unul din lo
curile: 6—8 in ierarhia producatorilor mon-
diali de magini-unelte, fajd de locul 11 pe
care il deinea la sfirgitul anului 1978.

0 adevarata senzatie in rindul vizitatorilor
a produs Centrul de prelucrare cu ax orizontal
fabricat a Intreprinderea de magini-unelte §i
agregate din Capitald. Agregat complex. de
mare productivitate §i inalta tehnicitate, cen-

trul inglobeaza nu mai putin de 55 de scule
putind executa operatii de cea mai mare pre
cizie, intr-un timp record.

Numeroase alte magini-unelte, in cea mai
mare parte cu comenzi programate, prezente
in standurile anesti atesta p p
p na a itorilor §i specialigtilor
din acest important sector de a gasi noi solu-
{ii pentru automatizarea productiei, cregterea
productivitali munci, a calitafii maginilor,
porirea eficientei ice. Raspunzind ce-
nntelor pe care le ridicd economia nationald
pe linia cresterii gradului de automatizare a
utilajelor i proceselor industriale, prin robo-
tizarea §i cibernetizarea acestora, au fost
create linii de montaj automatizate. De altfel,
edifia din acest an a marcat prezenja pentru
prima data la T..B. a unei largi game de ro-
boti industriali produsi in {ara noastra. Astfel,
Institutul de cercetari, studii §i inginerie teh-
nologicd din Bucuresti a expus robofi cu ac-
tionare electricd sau hidraulica. Robotul
(RIP-6.3" (fig.1) realizat de intreprinderea
.Automatica® din Bucuregti poate fi progra-
mat pentru a executa o seama de operalii din
domeniul sudurii, vopsirii, slefuirii, alimentd-
i maginilor-uneite, asamblari — montajului
etc. De remarcat ca acest robot are o viteza
de actionare de 110 grade pe secundd cu re-
petabilitatea de 0,5 mm. Intregul sistem de
comanda aparline unui minicalculator §i el
creatie a specialigtilor romani. La rindul lui,
robotul realizat de colectivul intreprinderii
Electromotor” din Timisoara (fig.2) tinde sa
devind omniprezent in sectile de prelucrari
prin agchiere fiind conceput pentru deservirea
maginilor-unelte.

Dar, dincolo de enumerarea denumirilor
maginilor-unelte expuse, consideram eloc-
ventd amintirea doar a citorva dintre tirgurile
internationale la care aceste produse au fost
distinse in ultimii 10 ani cu .Medalia de
Aur”: Moscova 1969 si 1981, Leipzig 1971,
1974, 1975, 1980, Budapesta 1978, Bmo
1978, Zagreb 1978 si Casablanca 1981
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1 in iuna ociombrie, Complexul expozijional
din Piaja Scinteii a cunoscut pentru citeva
zile freamatul specific marilor manifestari
economice intemnationale: Destdsurata sub

¢ deviza Comer; — cooperare — dezvoltare”,

i cea de a Vill-a editie a Tirgului international
. Bucuresti, a reunit peste 1 150 de firme din
. Romania §i alte 36 de tari din Africa, Ame-

* rica de Sud, America de Nord, Asia, Australia

. si Europa. Pe o suprafaja de expunere de

| cica 71 100 metri patrati, edifia din acest

| an a prestigioasei manifestari economice in
| temationale, a constituit o elocventa dovada

' 4 voinjei Romaniei socialiste de a dezvolta

. cooperarea si colaborarea economica reciproc

avantajoase cu toate statele lumii, in intere
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sui cauzei pacii §i injeiegerii intre popoare.

Imagine sinteticdi a nivelului atins de pro-
ductia industriala si agricola, a celorlalte sec-
toare, T1B. ‘82 a relevat ca Romania este
astazi o fard cu 0 ecenomie viguroasa, de 15
ori mai bogatad decit in 1950, cu capacitap
de productie moderne, al caror volum este de
9 ori mai mare decit in urma cu 30 de ani
cu un potential uman, stiingific, de cercetare
si proiectare de un inalt nivel

Faptul ca astazi tara noastrd intretine rela
tii economice cu peste 150 de state, partic)
pind la peste 300 de acfiuni de cooperare i
specializare in productie, precum si la realiza
rea a peste 100 de obiective economice in
straindtate. releva cregterea puterii econo
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mice a Romaniei socialiste, sporirea competi
nivitagii marfurilor romanesti la’ export. Stan
durile celor peste 650 de intreprinderi de co
mer} exterior, centrale, unitdfi producatoare
institute de cercetare §i inginerie tehnologics
din tara noastra au prezentat celor peste
600 000 de vizitatori, din fara §i striinatate,
mii §i mii de produse din toate ramurile eco
nomiei nationale, din care circa 80 la suta
au reprezentat-o produsele noi §i reproiec
tate, capabile sa raspundd celor mai inalte
exigente.

Prezentam in aceste pagini citeva dintre
exponatele romanesti aflate la 7..8.82, toate
fiind noutati dintr-o ramura de baza a econo-
miei romanesti — constructia de magini.

de | Pe istralele feroviare a 20
de {ari din Europa, Asia, Africa si Amenca
circula astazi aproape 8000 de locomotive
{abricate in Romania. Sint loc ve mo-
derne, cu parametri tehnico-funcfionali de ni-
vel mondial. In conditiile deosebit de dificile
de climd ori de relief, locomotivele romanegti
s-au dovedit a fi printre cele mai bune din
lume. Este semnificativ faptul c3 testirile la
care au fost supuse aceste magini au permis
unor institufii specializate bine cunoscute, in-
tre care .Santa-Fé" s§i .Southem Railways”
din SU.A sa constate i s certifice calita-
tea locomotivelor roménesti care s-au com
portat superiror locomotivelor de putere simi
lara construite in alte {arni.

De la cunoscutele intreprinderi .Electropu-
tere” din Craiova, .23 August™ din Bucuregti,
[UNIO” din Satu-Mare pleacd in lume peste
40 de tipuri de locomotive electrice, diesel-e
lectrice §i diesel-hidraulice, de putere mici
mijlocie §i mare, reprezentind principalele ti-
puri de dimensiuni necesare satisfacerii cere-
ni celor mai diferifi beneficiari.

La actuala editie a T..B. au fost expuse lo-
comotive diesel-electrice cu performante mult
imbundtdtite i in premierda — macheta ra-
mei electrice pentru transportul rapid al cala-
torilor. De remarcat ci acest modern mijloc
de transport poate atinge viteza maxima —
de 120 km/h — dupd numai 100 secunde de
la pormre

in imagine, locomotiva diesel-electrici de
3000 CP realizata la binecunoscuta intre-
prindere craioveana Electroputere”.
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PE FIRUL
PERFORMANTE!

Industria usoara romaneasca a atins cotele
unui inalt prestigii intemaional. Vizitatorii
actvalei editii a T.LB. au putut afla ca in pre-
zent exportul reprezinta 40 la suta din pro-
ductia industriei ugoare, confecfille, tricota-
jele, incaliamintea si articolele de uz casnic
roméanesti fiind achizifionate in peste 100 de
{ari. Industria ugoard romaneasca a fost pre~

. zentd la T1B. cu peste 5 000 de_produse. in

Lty

marea lor maj noutati. T con-

in uma cu aproape un sfert de secol, la
Galati, constructorii gantierului naval semnay
certificatul de nagtere” al celui dintii vas

Centrala navald Galali® am vazut pumerosi vi-
zitatori printre care §i purtitori ai cravatelor
rogii cu tricolor admirind splendide machete

fectiile §i tricotajele s-au remarcat fie prin
desenele inspirate sau prin culorile pastetate
fie prin greutatea redusd a tesaturilor §i sto
felor, ca urmare a tehnologiilor noi, moderne,
asimilate in ultima vreme.

Tehnologiile moderne au putut fi insa apli-
cate datorita nitmuiui inalt atins de construc-
fia de masim textile pe baza de concepiie

proprie, originala. Tara noasta se bucurd de

‘un binemeritat prestigiv-in lume i la capiro-

! performan[elor atinse de utilajele desi-

' nate din i

textila.

LY
p ]

. amintim in acest sens ci in Hepubhca Pojii-
. lara Congo, fabrica de {esaturi sintetice de 1»
Brazzaville cu o capacitate de 3 800 000 mp

pe an este utilatdi cu magini fabricate Io
Tirgu Mures, dupd cum maginile textile rom3-
nesti pot fi intilnite Ia filaturi de bumbac o

- Sudan si Banglades, la fabrica de confectii
" din Dar Es-Sallam — Tanzania ori la fabrica

de tricotaje din lind si bumbac de la Ulun-

+ —Bator — R.P. Mongold. Lista ar putea con-
. tinua, dupd cum o lungd enumerare ar fi ne-

cesara pentru 3 prezenta locurile marilor com-
petitii tehnico-economice internaionale in

| care maginile textile romanesti au urcat pe
" podiumurile cele mai inalte. S& amintim duar

Medalia de aur cuceritd la Zagreb de Magina

. de filat bumbac tip FIS-120.

Printre mmta[lle prezentate in acest an de

© constructorii romani de magini textile se in-
| scrie §i aceastd Carda de bumbac produsi la

cunoscuta intreprindere .Unirea™ din Cluj-Na-
poca.

§ ¢ it aici. Primul _pasaport” pentru a na
viga pe manle gi oceanele lumii l-a primit
atunci un cargou de 4 500 tdw. Acesta a fost
- inceputul. Un inceput spectaculos daca ne
' gindim ca acum opt decenii abia se infiinja
la Galafi un atelier de reparat ambarcaiuni
pescaresti. Intr-unul din ziarele vremii se pre-
cizeazd ca atelierul avea 13 muncitori §i o
zestre tehnica formata dintr-o nicovald si un
ciocan de forjat. In total, o for{a matrica de
12 CP. In _prezent, Santierul naval Galafi dis-
. pune de o forfda motricd de peste 1 milion
cP

ale unor nu mai pufin de incintatoare vase
fluviale §i maritime. Or, a §ti de Ja ce s-a
pomit, a avea imaginea realizarilor de azi —
iatd unica posibilitate de a evalua prestigioa-
sele realizani ale constructorilor roméani de
nave. In cele noud mari santiere navale de pe
- Dunare §i de la Marea Neagra se realizeaza
nave cu deplasamente de 15 000 — 65 000
tdw, petroliere de 150 000 tdw. Vasele roma-
nesti se pot intilni astazi in registrele a zeci
de societdfi de navigatie strdine cum sint
cele din Uniunea Sowietica, R.P. Chineza,
Norvegia, Japonia, Grecia, Polonia, Egipt, In--
dia etc.

Trebuie precizat ¢a parametrii funq:onah
ai navelor remanest sint la nivel mondial, ele
primind certificatele de calitate ale celor mai
exigente registre navale, cum ar fi cele din
URSS., SUA, Franfa si altele. Imaginea
prezinta finalizarea montajului  aparaturii  de
automatizare din cabina comandantului une
nave de mare tonaj.

s

Daca la Galafi, asa cum spuneam cele din-
. fii vase maritime au fost construite incepind
. cu 1958, Constanta a intrat in clubul marilor
constructori navali mult mai ftirziv. Pind in
1970, santierul naval de aici era profilat mai
mult pe reparatii
Am considerat necesare precizdrile de mui
sus pentry a ilustra drumul strabdtut de in-
* dustria navald roméaneasca. La standul intre-
prinderii de comer{ exterior ,Navimpex -

§ ni de af )
dest a'; ':g::enma“f'e:t :ﬁ;‘g\: :&m m care le-au

incheiat, a Vila a TIB., plase m ma
 expozitionale e mare interes pentru c?ﬂm moﬂ'lL  T1B.82 o
- Zantii i s-a constituit intr-o imagi replzemaﬁi W §i
" ‘a marilor progrese reali in tuau,\mn;ﬁ; D
a sute si sute de expona

‘ “d"uf * Q.,Mulul lmema;mnal. &m a aohnm nu]n i w unui

,mmvelul nic ridicat i originali
Homaniei de ©.a pamclpa activ la vi

mondial de

<3 it
acte incheié '?ﬂl‘&nesn omﬁ" exterior ax;;a—,
fe magini relucs si aschi metalelor in l&j
Ungaria, Franfa, m . Arabia Saudita; ‘tractoare §

Waroc §i Iran; prod
Frania; magini §i m constructii in R.D. Germans
a; utilaj petrolier i m tria chimica in U. Rss...;na;'
Cehoslovacia si Bulm m:oane in Cuba;

recia. A
theiate ar putea commul foarte mult dar considerim suficient s
iea contracte s-au perfectat practic cu firme din tnaﬁi
'manifestarea economicd de la Bucuresti a intarit convnw

e viitoare (urmatoarea se va desfagura intre B—l&m
vor contribui la dezvoltarea schnmhunlor cqm




Y /7T,

www.electronica.ro

U

Un ceasornic modern, de perete,
poate fi realizat cu usurinta dintr-un
mecanism vechi de ceasornic, care
inca funclioneaza. Asa cum arata fi-
gurile, constructorii au de realizat
din lemn, melacard sau din masd
plastica suportul pe care se va
monta mecanismul ceasornicuiui.

Constructia se incepe prin con-
fectionarea suportului dintr-o bu-
catd de material cu aspect frumos,
care poate fi lustruitd sau lacuita

Suportul are forma dreptunghiulara *

si dimensiunile: 940 x 490 x 2 cm
Pe axa sa mediana, la 420 cm de ca-
patu} de sus, se face in suport o de-
cupare paptru mecanismul de cea-
sornic.. De jur-imprejurul suportutui
se fixeaza o rama. Aceasta nu este
altceva decit ¢ suvita de placaj gros
de 3—5 mm, lipitd cu un adeziv pe
marginea suportului.

Pentru a mari atractivitatea con-
structiei, se vor taia din acelasi ma-
terial din care s-a realizat suportul

propriu-zis trei bucdti de forma pa-
trata cu laturile de 350 cm, 300 cm
$| 250 cm. Bucata mai mare va fi
prevazuta in centru cu o decupare
de forma mecanismului folosit. Ce-
lelalte doua vor avea in centru cite
un orificiu nu prea mare, prin care
poate trece cu usurinta axele arata-
toarelor. Acestea vor fi prelungite cu
doud buciti de {eava subtire, cu dia-

metre corespunzatoare, astfel ca sa o

poatd intra usor una in Cealaltd.

Urmeaza montarea pieselor. Dupa
cum se vede pe figuri, bucatile pa-
trate, mica si mijlocie, se prind cu
doua holtsuruburi. Si in decuparea
din suport se introduce mecanismul,
se aldtura cea de-a treia placa si se
fixeaza totul cu alte doua holtsuru-
buri mai mari.

Constructia este aproape gata. Se
lustruieste sau se lacuieste intregul
suport, se taie cu foarfecele din ta-
bla de alama subtire cele doua ara-
tatoare i se prind de axele cores-
punzatoare; se taie tot din tabla de

alama semnele orelor principale™

(i, VI, IX, XIl) si se fixeaza si ele.
Partea de jos a ceasornicului se de-
coreazd cu o ilustratie atractiva,
care se lipeste §i se intameaza cu ©
sipca subtire, de asemenea iustruita
sau flacuita.

Pentru a putea prinde ceasornicul

et 4

de perete, suporiul va fi prevazat in
partea de sus cu un cirlig corespun
zator, Pentru functionare, €l nu are
neveie decit ca arcul sau sa fie an-
trenat.

) ing. A. Baltaretu

Desenul alaturat va propune con-
structia unui model de cuier pentru
holul apartamentului, dotat cu 0 po-
lita pentru teiefon. Deasupra aces-
teia se afld un mic dulap cu usa,
unde poate fi inchis aparatu! telefo~
nic atunci cind vreti ca sunetul lui
si fie abia auzit numal din apro-
piere. (Fireste, dulapul poate fi folo-
sit si spre a adaposti de praf o pala-
rie sau © caciula, ori pentru a pastra
la indemina perii de haine.) Instaia-
rea telefonului in hol permite folosi-
rea lui la orice orad fara a deranja pe

ot
26 o
5
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ceilalti membri ai familiei.
Materialele necesare: bucali de

pal gros de 18 mm; placaj ?ros de 5
mm; un drug de “lemn de forma ci-
lindrica sau o {eava metalica (pentru
atirnat umerasele}; doua balamale;

suruburi; patru dibluri de lemn de |

brzcl; nifrolac sau vopsea duco; ara-
cetin. L
Prelucrare 31 montare.Stabiliti sin-
guri dimensiunile cuierului in func-
tie de spatiul disponibil pe persteie
din hol. Observali ca aceasta mobild,
nu se sprijind pe picioare sau suport
propriu, ci se fixeaza (cu suruburi)
direct in perete, cu ajutorul a patru
dibluri de lemn.
Taum din pal piesele de rezis-
cele patru stinghii verticale
(care unesc polifa cu dulapul), pere-
}h dulapului, stinghia din spate a cu-
erului (cea care se fixeaza de pe-:
rete) i cea din dredpta. Restul pie-
selor lemnoase sint din placaj. Usa
dulapului - o fixati cu doua balamale. '
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Teava (sau drugul de temn) de spri-
jin pentru umerase O incastrati intre
peretele dulapului §i latura dreapta
a cuierului. La imbinare, ungeti par-
tile lemnoase cu aracetin si fixati-le
cu suruburi pentru lemn (nu cu

cuie).

Mobila terminata o slefuiti bine (la
taieturi §i imbinari) cu hirtie abra-
ziva fina, dupa care o facuiti cu ni-
trolac sau o vopsii.

PRACTIC-UTIL

GEAMURILE NU
MAI ABURESC

Pentru a impiedica aburirea gea-

. murilor, acestea se ung usor cu un

amestec e.gal in greutate de apa si

glicerina, Rezuitate bune se obtin si

cu un amestec format din 100 g de
alcool si 10 g de glicerind.

- CUM MATUIM STICLA?

in unele cazuri ne este necesara o
sticia mata. Aceasta o putem realiza
cu ajutorul prafului de smirghel.
Umezim cu apa un dop si-l muiem
in praful de smirghei. Apoi cu acest
dop se freaca suprafata sticlei prin
miscéri circulare.

CUM SCRIEM PE STICLA?

UMERAS
REGLABIL

La virsta noastrid crestem mereu

£La din apd“, cum spune o vorba.

oape de la an la an ne schim-

m hainele; haine pe care le pds-
trdm in dulap puse pe umerase.

Dar dacd noi ne schimbam dimen-

- siunea, este de la sine infeles ca $i

umeragele ar trebui si faca aoelasn
fucru.

fatd un model de umeras reglabil
pe care vd propunem si- lucrati

3 sir:?uri dintr-un umeras simplu.
m

10

erasul simpiu este o scindura

curbd, cu grosimea cam de 1 cm cu
un cirlig de sirma in mijloc. €l are o
fungime in jurul a 40 cm.

Primul fucru pe care il vom face °
(1) este sa-i taiem in trei fragmente: -

doud bucati de 17 cm (umerii) si
partea cu cirligul, de circa 2—3 cm
fungime. Gitul umerasului it vom
face din doud bucatele de placaj (A
si B) cu dimensiunile de 4x8 cm
foarte rotunjite la capete. Riglele de
schimbarea dimensiunii {(C $i D) vor
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fi confectionate din doud bucati de.

.. placaj cu latimea de 2 cm $i lungi

de 21 cm, carora le vom face cite 6
géuri incepind de la capul unde se
supraj un. La celdlalt cap unde se
imbi ~umerii“ se mai face o
gaura Ia 1 cm de cap. d
Cele doua placute de fa git vor fi
prinse intre ele cu ajutorul fragmen-
tului cu cirlig cu tinte subliri (s# nu
se sparga lemnul) batute in diago-
nala cite doud pe o parte si pe alta

(fi
gaunrea se face cu un burghiu de
3—4 mm sau cu un cui inrogit in

foc.

Prinderea amculatulor se face cu

ajutorul unor sirme indoite ca inde-

senul aldturat (3 $i 4). Dar fiecarg
din voi va putea imagina si alte chi-
puri de a articulatii (nituri din plastic
topite la capete, cepuri din lemn
etc.

P‘)amru ca umerasul vine in atin-
gere cu stofa si captuseala hainei,
trebuie sa neteziti bine toate supra-
fetele tu hirtie sticlatd (glaspapir).
Daca aveti lac, putefi sa-1 si lacuiti
cu un strat foarte subtire. Lucrati-l
si folositi-l cu placere.

Pentru a grava inscriptii pe sticla
{pe borcane sau pe flacoane cu chi-
micale), se pregdtesc doua solutii: o
solutie formata din clorurd de zinc
14,9, acid clorhidric concentrat

S g, apa 500 g; o alta solutie com-

pusa din sare de bucatirie 36 g,
sulfat de sodiu 7 g si apa 500 g.
(Bineinteles, daca nu e nevoie, pu-
tem sd& micsordm totul  de cite ori
dorim.)

intr-o adinciturd facutd intr-o bu-
cath de parafind se amestecd in
—padi e?a(e ambele solutii (nu se va
intrebuinta vas de sticld, decarece
acesta poate fi atacat) si se adauga
2—3 picaturi de tus. Gravarea se
poate face cu ajutorul unei pensule
subtiri sau cu o penita. Du|
30 de minute se obtine inscriptia pe
sticld, care trebuie ulterior spalata.

CUM POLIZAM METALELE?

Pentru a obline suprafefe lucioase
la metale, folosim la polizarea lor un
amestec format din: oxid de crom
85 g, stearind 10 g, petrol lampant
3 g, acid oleic 2 g. Se amesteca
bine pind la omogenizare, iar apoi
se pune pe suprafaia metalului §i se
freacd cu o bucata de pinza groasa,
muiatd in prealabil in benzina.

_J

..
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Cleclide

gasi clestele cu arc si bine izolat

SO

www.electronica.ro pentru prins electrozii.

Carcasele bobinelor se vor exe-
cuta din prespan de 2 mm grosime
(fig. 3).

Legarea transformatorului la re-

Va propunem realizarea unui apa-
rat de sudura electric alimentat la
220 V curent alternativ.

Materialele necesare sint usor de

feaua electrica se va face direct de
la tabloul aparatului $i numai daca
acolo sosesc conductori de cel pu-
fin 4 mm grosime. Pentru protectia
aparatului si a retelei se va folosi o
siguranta de 15-20 A.
ransformatorul se va monta
intr-o carcasd din tabla perforata

Atentie! ir;;iinte de utilizarea apa-

rocurat, iar realizarea practica este
indeminarea tuturor constructorilor
amatori.

Pentru inceput taiem. din tabla
neagra de 0,35 mm grosime tolele
transformatorului pe care le vopsim
pe una din fete. Acestea vor avea di-
mensiunile 225 x 75 si 165 x 75 mm,
in numar de aproximativ 260 bucati
pentru a forma un paralelipiped si

ratuiui verificati cablurile si numai
dupd aceea | i aparatul la re-
feaua de 220 V.

Marian Barbu,
Casa pilonierilor El :calm::’orpltﬂolA
rges

vor fi bine strinse intre doua juguri oy
de lemn (fig. 1). 2 .
Urmeaza partea cea mai dificila si
anume realizarea bobinelor (fig. 2).
La primar pentru 200 V se va bo- /
bina 265 spire din Cu Em de 3 mm
grosime; fiecare strat de spire se va sig
acoperi cu stirling-band. Capetele b—{}—
bobinei se vor lega la doud borne fi-
xate pe carcasa aparatului. Bobina
secundara va avea 75 spire cu prize

intermediare la spira 50, 60, /0 ,75 si
se va executa din bare de Cu Em de
2 x 10 mm sau din conductori para-
leli care impreuna sa aiba o supra-
fata de 20 mp. La borna 1 se va lega
cablu care la un capét are clestele
cu arc de prins obiectut de sudat,
iar la borna 2, 3, 4 se va lega al doi-
lea cablu la capatul caruia se va

www.electronica.ro

MASURAREA

 PUTERILOR
AMPBLIFICATOARELOR

Montajul prezentat permite masurarea puterilor in audiofrecventa si se
poate executa cu un miliampermetru montat ca in figura alaturata.

Semnalul pentru masura se ia direct de pe sarcina amplificatorului care
poate fi difuzorul sau un rezistor ce rezisti la puterea debitatda de amplifica-
tor.

Dupéd cum se stie puterea este raportul dintre patratul tensiunii $i rezis-

U<ef '

tenta la bornele caruia s-a masurat tensiunea respectivda P = Y , deci
in esenla se masoara tensiunea la bornele unei rezistente de 4 () iar instru-
mentul indicator se gradeaza direct in valori ale puterii. Gradarea se face pe
doua scale si anume 50 W si 200 W in modul urmator: se aplica la intrarea
amplificatorului semnul de 1 000 Hz cu valori variabile si se cupleaza la ie-
sire un wattmetru care indicé valoarea puterii debitata de amplificator; se in-
locuieste wattmetrul cu instrumentul construit de noi $i pe scala acestuia se
noteaza valoarea indicata de wattmetru. ’;

Etalonarea se mai poate face $i in felul urmator:

Comutatorul de putere se fixeaza pe scala 200 W. Calculam U’=P.R.=
200.4=800, de unde U=28,3 V.
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Deci aplicind la intrarea instrumentului o tensiune de 28,3 Vef cu frec-
venta de 1000 Hz reglam potentiometrul P, pina indicatia instrumentului
este maxima. Aplicind la intrare 20 V vom grada pe scala P=100 W. Prin di-
verse valori ale tensiunii aplicate se gradeaza intreaga scala 0—200 W. Se
comuta ?}aoi instrumentul pe scala 0—50 W si se aplica la intrare o tensiune
de 14,1 V care corespunde la P=50 W. Liniarizarea scalei (punct 50 W) se
face cu potentiometrulP,. .

Pentru sarcini diferite de 4 ) instrumentul trebuie reetalonat.

Diodele puntii de masura sint AA119.

W adontal

A\ / a\

Functionare

Atunci cind fotodioda este ilumi-
natd polarizeaza baza tranzistorului.
BD 140 care la rindu-i alimenteaza
microreleul ale carui contacte inchid
. sau deschid circuitul unui bec sau
gg‘r)p \;13 iluminat legat la reteaua de

In montaj este prevazuta si dioda
D care are rolul de a limita tensiu-
nile mari de autoinductie care apar
in bobina releului.

Dispozitivul este alimentat la 12 V
curent continuu de la baterii sau un
alimentator cuplat la retea. A fost
realizat la Casa pionierilor $i soimi-
ior patriei din Ciuj-Napoca de An-

Dispozitivul slectronic prezentat

a
se utilizeaza pentru a conecta sau a

deconecta sistemul de iluminat.

dintr-o incapere in functie de lasa-
rea intunericului afara sau dimineata
la aparitia luminii.

Dupad cum se poate observa,
schema contine 3 elemente semi-

conductoare — o fotodioda din se- . |

ria ROL, un tranzistor BD 140, o
dioda redresoare din seria F 407 sau
similar $i un microreleu.
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drei Tamas si Adalbert Koncz, avin-
du-| ca profesor coordonator pe Ti-
beriu Szasz.
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Din lemn de esenta moale sau
PAL putem realiza o piesa utila mo
bilarii camerei noastre. Datele con-
structive sint prezentate in fig. 1. in
aceastd pozitie poate deveni un raft
pentru carti, sau alte obiecte. Ras-

Busola este instrumentul care in-
dica nordu! (respectiv sudul) mag-
netic sub influenta cimpului magne-
tic al Pamintului. Ea a fost inventata
de chinezi in secolul al li-lea inain-
tea erei noastre.

latd cum puteti construi doua ti-

puri de busola.
- Pentru primul model aveti nevoie
de o sticld, un dop de pluta, un ac
de cusut gros, un fir de ata si o bu-
céatica de hirtie. Pentru ambele mo-
deie mai aveii nevoie in mod provi-
zoriu si de un magnet.

Se incepe cu operatia de magneti-
zare a acului. In acest scop, apuca-
ti-1 cu mina exact de la jumdtate si
1rglcai-i o extremitate de-al doilea
pol.

Acul magnetizat if veti infige intr-o
bucata de hirtie de marime potrivita

turnatd (fig.2) devine un scaune!
pentru cei mici.

65

Confectionati pentru surioara sau
fratiorul vostru o rajugca-leagan.
Cele doua parti laterale se executa
din panel sau scindurd. Marirea de-
senului se face aducind fiecare pa-
trat la o fatura de 6,5 cm.

O anvelop&d veche nemaiputind fi folositd la masind se poate transforma
usor intr-o jucdrie. Cum? Confectionam exact a diametrul exterior a! anve-
lopei o bucatda de PAL sau scindurd de esentd moale. Aceasta se fixeaza cu
ajutorul unor guruburi lungi cu piulita de anvelopa. De scindurd se fixeaza
niste role (de la patine pe rotile vechi) sau ruimenti. Asezati in anvelopa si
impms: de colequl nostru putem porni {a drum

cu diametrul interior al sticlei, pe
care o suspendati apoi de un dop
cu o aja si o piunezd, asa cum se
vede in figurd. Introduceti acul in
sticta si fixati dopul.Astfel hirtia cu
acul se poate invirti liber in interio-
rul sticlei, permitind acului sa se si-
tueze" pe directia nord-sud. Fireste,
busola este portabila.

Pentru cel de-al doilea model
aveli nevoie de un pahar larg sau
partea inferioara a unei sticle de 1
litru taiata, o bucata dintr-un dop de
piuta, un ac de cusut gros, un virf
de cutit dintr-un praf detergent.

Turnati in pahar apa amestecata |
cu putin detergent, care va permite
ca dopul sa pluteasca linistit. Mag-
netizati acul de cusut ca mai sus si
infigeti-l Intr-o bucatica de dop de
pluta, astfel ca ambele capete sa ra-
mind in afara cel putin cite un centi-
metru. Eventual puteti vopsi aceste
capete: unul in rogu si aitul in albas-
tru. Asezati dopul cu ac in mijiocul
apei din pahar. Ei se va roti lent
astfel incit fa un moment dat se va
dirija pe directia celor doi poli mag
netici ai Pamintului.

Oricare model il veti alege, veti

J

O farfurie din lemn, care poate fi
realizata intr-un atelier scoald este
suprafata pe care se practica jocul
denumit . top”. In farfurie se executa
mai multe adincituri notate cu o ci-
fra (punctajul) cit si patru comparti-
mente mai mari, de asemenea punc-
tate. .

Regula de joc. in centrul farfuriei
se asaza, in cazul nostru, 12 bile, iar
cu ajutorul unui titirez bilele sint tri-
mise in adinciturile practicate. Fie-
:are jucator are dreptul la trei incer-
cari. Se face punctajul i cine are

laximum de puncte este cistigato-
rul. Jocul se poate practica de un

avea o busola simpla, originala si de
efect.

numar variabil de participanti.
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Mai mulli cititori, majoritatea elevi in clasa a Viil-a, ne-au propus sé& publi-
cam probleme originale a caror rezolvare si reprezinte un prim pas spre
clasa a IX-a. iatd ca inaugurdm incepind cu acest numéar o OLIMPIADA DE
MATEMATICA pentru clasele a Vi-a, a Vil-a si a Vili-a. Vom publica timp de
sase luni, cite sase probleme pentru fiecare clasi. in fiecare lund se va pu-
biica si un TALON DE PARTICIPARE.

Fiecare participant va decupa talonul gi dupd publicarea celor sase pro-
bleme va expedia pe adresa redacliei impreund cu cele sase rezolvari si
toate cele sase taloane. L%

Numarul maxim de puncte pe care il poate obfine un participant este de
200. Numele tuturor celor care vor intruni punctajul maxim vor fi anunfate
in revistd. Se vor acorda numeroase premii pentru fiecare clasa in parte.
Precizam ca fiecare participant are dreptul de a rezoiva problemele pentru o
singurd clasa — aceea in care este in anul scolar 1982—1983.

Dorim s& precizim cé@ problemeie prezentate in cadrul ,,Olimpiadei Start
spre viitor* sint originale $i nu au mai fost publicate pina acum.

Alte preciziri le vom face pe parcursul celor $ase numere in care vom pu-
blica probiemete.

Deocamdatd redactiia vA doreste tuturor MULT SUCCES!

J
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1 OLIMPIADA »
’ DE MATEMATICA
Talon de participare

® ETAPA I
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Primim din partea pionieriior care activeaza in cadrul Cercului de creativi-
1ate de la Casa pionterilor §i goimilor patriei din Curtea de Argés, cerc con-
dus de prof. Marian Barbu, o idee pentru ,Raliu” privind electrificarea cana-
lului Dundre—Marea Neagvik. Pe cit de indrazneald pe atit de ingenioasa
este ideea pionierilor din acest cerc in cadrul caruia s-au nascut $i au prins
viata multe teme de studiu si cercétare. Dar, sa vedem cum $i-au imaginat e
clectrificarea marelui obiectiv aflat acum in constructie intre mare si fluviu,

- .Folosind ca sursa de inspiratie $i documentare troleibuzul, ideea propusa
se poate extinde $i la transportul pe apa i anume: propulsia navelor si fe-
morcherelor pe canal sa se faca cu motoare electrice, alimentate din surse
electrice externe amplasate pe piloni speciali, prin cablu.

Solutia poate deveni competitiva fala de varianta clasica cu motoare ter-
mice din mai multe puncte de vedere $i anume:

1) In apropierea canalului Dundre—Marea Neagra se construiesc mai
multe hidrocentrale iar, in general, energia electrica este mai ieftind decit
combustibilul lichid.

2) Cheltuielile de intretinere sint muit mai reduse, iar siguran{a in functio-
nare, mai ales pe timp de iarna, este mult sporita. A

In viltor, varianta propusa ramine de analizat din punct de vedere econo-
mic, energetic $i a modului de realizare practica.”

GLASA Exista un numar intreg pentru care produsul cifrelor este
27722

A V'-A {20 puncte)

GLASA e multime este formata din 52 de elemente egale cu 1 si
25 de elemente egale cu —1. Consideram operalia care

A vu_ A consta in schimbarea semnului a patru din cele 77 de nu-
mere. Este posibil ca dupd o succesiune de asemenea ope-
ratii s&@ obtinem 52 de elemente egale cu —1 $i 25 egale cu
+1? : !

(40 puncie)

clASA i Sa se demonsireze ca daca a $i'b sint numere redle po./"v
tive i n un numar natural, atunci are loc inegalitatea

A Vill-A S e

Cind are loc egalitatea?
i ? {30 puncte)
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All incercat sa rezolvali problema? Daca ati reusit va felicitam! Daca nu,
trebuie sa incercati de mai multe ori. Fiti sigur ca veti reusi! Pina la urma-
toarea incercare amuzati-va putin cu

MATEMATICA DISTRACTIVA

Desi matematica este o stinta exacta, are si ea curiozitaji ca toate dome-
niile de cunoagtere. Unele sint cunoscute de secole, altele sint descoperite
a?ia in zilele noastre. lata, de pilda, un®exercitiu de inmultire carecum iesit
din comun. . '

e

s Tl

777x 143 =111 111
777 x 286 = 222 222
777 x 429 = 333 333
T77 x 572 = 444 444
777 x 715 = 5585 555

777 x 858 = 666 666
777 x 1001 =777 777
777 x 1144 = 888 888
777 x 1287 = 999 989

Si acum iata o curiozitate mai recentd care uimeste prin succesiunea ci-
frelor. Daca suma a doud, trei si patru cifre succesive din exempiul de mai
jos este egala cu 3,6 $i 10, suma cuburilor acelorasi cifre este egala cu pa-
tratul sumel lor: %

12+ W= 3

1%.2="3
142+3= 6 P+ B+P= ¢
134 294 334 43 = 10°

1+24+3+4=10
Douz probleme
1. Trer frati au primit de la tatal lor 17 creiocane cu conditia s& le imparta
astfel: primul sa ia jumatate din numarul creioanelor, al doilea si ia a treia
parte din ele, iar al treilea sd primeasca doar douad creioane. Nereusind sa
socoteasca, cei trei frafi au cerut sfatul unui vecin. Acesta, dupé ce s-a gin-
dit bine, le-a imprumutat un creion de-al sau, ca sa faca imparjeala. Atunci
ei q?u reusit sa-si imparta creioanele dupa dorina tatalui lor. Cum au proce-
dat .
2. Un grup de eievi a plecat in excursie. A ajuns la matul unei ape unde
se aflay citeva barci. Elevii au calculat ca, daca se vor aseza cite 8 in fiecare
barca, 4 dintre ei vor ramine fara loc, iar daca se vor imbarca cite 8, atunci

o barcd va rdmine liberda. CRi elevi si cite bérci erau?
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AVERTIZOR DE INCENDIU

Desenul aldturat prezintd un sistem deosebit de simplu de alarma in caz
de incendiu, care poate fi realizat fie F circuitul existent al unei sonerii
electrice dintr-un imobii (apartament), fie pe o instalatie montatd anume si
dotatd cu un clopotel special.

Materialele necesare: {pentru un avertizor) — un cirlig (cleste) de-rufe
obisnuit {(din lemn) — piesa W din desen; 2 suruburi cu piulita — piesele K;
un capdt de luminare — M, sirma electrica de sonerie, :

Prelucrare i montare. Realizati un numér de avertizoare (de tipul celui
din desen) egal cu numarul puncteior pe care voiti s le aveti sub control
‘pod, cAmara, bucatdrie, atelier...), asamblind piesele componente si sudind
cu cositor sirméle pentru legatura electrica. Intre falcile cirligului de lemn
introduceti un capat de luminare scurt (8—10 mm), suficient de gros pentru
a tine clegtele in pozitie deschisd. Montati apoi acesti clesti-avertizor de-a
lungul unui cablu bifilar de sonerie (alimentat cu un curent slab de 5—9 V)
conectat la un clopote! de sonerie (vezi desenul detaliu din dreapta). in ca-
zul izbucnirii unul incendiu, parafina luminarii se topeste, capetele cirligului
se unesc si soneria dd Blarma cu un sunet neintrerupt.
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iN ACTUALITATE

In lupta contra poluarii sonice si a
atmosferei, pentru economisirea
carburantilor clasici, electromobilul
este chemat sa joace un rol de
primd importanta.

Vehiculul este actionat de baterii
de plumb cu o raza de 50—100 de
kilometri, alimentarea cu curent fi-
ind asigurata de statii energetice. in
prima etapa de experimentare, bate-
riille de curent au fost inchiriate la

e
— g Tue
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un pret relativ redus. Introdus in tra-
ficul normal al orasului Koblenz
(R.F. Germania), electrobuzul, avind
0 raza de actiune de 50—80 km la o
viteza de 60 km pe ora, isi inlocu-
ieste bateriile la statiile terminus.
cheltuielile de exploatare nefiind
mai mari decit la autobuzele actio-
nate cu motoare Diesel.
In schimb, dupa parerea sceptici-
lor, cheltuielile de fabricare vor fi
mai ridicate la electrovehicule decit

la automobilele cu ardere interna.

aceasta, expertii din sectorul
energetic riposteaza ca electromobi-
lul are o duratd mai mare.

Pe de alta parte, expertii prevad o
perfectionare continua a sistemului
de actionare cu baterii pe linia redu-
cerii greutdtii si maririi duratei de
functionare, cu o raza de actiune
mai mare. Totodatd, carosierilor si
stiligtilor li se pune o problema inte-
resanta legatd de utilizarea materia-
lelor sintetice ultrausoare in con-
structia electromobilului de oras.

La citirea titlulur de mai sus ne-
specialistul se va astepta la o adeva-
ratd babilonie de voci. In realitate,
tehnica frecventelor purtdtoare asi-
gurda de mai multe decenii izolarea
electrica a convorbirilor. Cu ajutorul
unui nou amplificator pot fi trans-
mise concomitent 10 800 de convor-
biri telefonice, de
multe decit inainte.

g -

patruon mai
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Prin care conductd curge apa din bazin
spre robinet?

Dintre toate pasarile de pe glob.
cea mai ciudata pare sa fie rara si
putin cunoscuta kiwi, care traieste
in padurile din Noua Zeelanda. Spe-
cialigtii :.pfeciazi ca stramosii aces-
tei pasdri au aparut printre primele
vietuitoare de pe Pamint. Ca aspect
general, toate cele trei specii de kiwi
existente — marele kiwi, micul Kiwi
si kiwi comun — sint la fel: au cio-
cul lung, le lipsesc cozile, au niste
aripi de forma unor cioturi cu care
nu pot zbura §i sint acoperite cu
pene ce seamana mai mult a par.
Kiwi face doua oua pe an (de cite
450 de grame fiecare), pe care le
cloceste timp de 11 saptamini.
Aceste ciudate vietuitoare duc o
viatd seminocturnd, activitatea lor
desfasurindu-se mai ales inaintea
rasaritului soarelui si in timpul apu-
sului. Spre deosebire de toate cele-
lalte pasdri, kiwi are un miros foarte.
dezvoltat, acesta ajutindu-o in pro-
curarea hranei (viermi,. larve de in-

Z..CU UN SIFON §I...

Va propunem sa realizati o experienta amuzanta, care poate apare, even-
tua!, in ochii unor spectatori neavizati, drept un truc de abilitate. Totusi nu
va fi vorba aici de simple scamatorii, ¢i de lucruri care au la baza fenomene
stiintifice. Executati-le in mod practic (materialele necesare sint lesne de
procurat) si cautati apoi sa gasiti, pentru fiecare, explicatia stiintifica.

Pregatiti: douad pahare goale (din care unul inalt de cel putin 12 cm); o
butelie de sifon (sau autosifon) plina; un tub de cauciuc lung de 50—60 cm;
un fir de pai sau un tub de sticla ori din material plastic cu diametrul de
1—2 mm; putin sdpun de toaletd (ras) si citeva picaturi de glicerinad. Apoi
procedati astfel:

a) Intr-unul din pahare (cel mai mic) preparati aproximativ 10 ml solutie
apoasa de sapun, in care adaugati 3—4 picaturi de glicerina. Amestecati so-
futia pentru omogenizare.

b) Fixati un capat al tubului de cauciuc peste teava metalica de evacuare
a sifonului. Intoarceti butelia cu fundul in sus, introduceti capatui liber al tu-
bului de cauciuc pina la fundul celui de_al doilea pahar (inalt) si apasati

or pe maneta de evacuare a sifonului. In acest fel paharul se umple cu
bioxid de carbon (CO,) prin deslocuirea aerului (gazul va ramire in pahar
deoarece este mai dens decit aerul).

¢) Cu ajutorul firului de pai (sau al tubului de sticld), muiat cu un capét in
solutia de sapun, formati un balonas (grin suflare, pe la celalalt capat) si la-
sati-l s4 cada in pahar, pe stratul de CO,. Observati cu atentie: ce se intim-
pla cu balonasul?

Mai intii va pluti pe... ceva invizibil (de fapt pe suprafata stratului de bio-
xid de carbon) dupa care se va scufunda treptat, ca intr-o miastina, insa...
marindu-si volumul, crescind vizibill Totodata pelicula fina de sdpun care-i
formeaza invelisul, va capata splendide culori irizate. Dupa citva timp, tot
crescind in volumg'se va sparge. Desigur, puteti repeta jocul cu alte 2—4 ba-
loane.

Cum va explicati cele vazute?

Raspunsuri

Membrana (pelicula lichida) balonului este strabatuta (prin difuziune) in
ambele sensuri de cele doua gaze aftate in lucrare: aerul din interiorul bato-
nului $i bioxidul de carbon din pahar. Insa coeficientul de solubilitate a! CO,
find de vreo zece ori mai mare decit al aerului, primul gaz trece in canti-
tate muit mai mare. Bioxidul de carbon se dizolva la supratata balonuiui. di-
fuzeaza ca un lichid §i se evapora in interiorul balonului, marindu-i volumui,
dar $i greutatea (are densitatea 1,9767 la 0°C). lata de ce balonul se umfla
si, totodata, se scufunda treptat in pahar. Culorile care apar sint datorate fe-
nomenului de interferenta ooticé.’

Care dintre cele trel magini de curse ajunge la sosire?
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Incéperea in care se afia puietul
de molid nu masoara decit un metru
cub i este seperata ermetic de me
diul inconjurdtor. Cu toate acestea
tindra plantd se dezvolta excelent.
Camera climaticd realizatd la Uni-
versitatea din Wurzburg, in cadrul
unui pr m de cercetari pe tema
alimentatiei $i poluarii mediului ini-
tiat de UNESCO, permite studierea
exactd a evolutiei si metabolismului
plantelor in cele mai variate condiii
climatice, simulate perfect cu ajuto-
rul unui simulator. Aceasta noua in-
stalatie oferd oamenilor de stiinta
posibilitatea de a pune la punct noi
metode de cultura a plantelor. Toto-
data va fi investigata comportarea
foioaselor fata de diferitele noxe de-
gajate in atmosfera in zonele indus-
trializate. O simpla apéasare pe bu-
ton este suficienta pentru a se re
produce cu exaciiiate aproape tol
factorii care influenmfeaza dezvoita
rea planteior: arsifa si ger, zi si
noapte, variatii bruste de umiditate
presiune si vint, conditii pedologice
dintre cele mai diferite. Temperatura
poate fi reglata intre -20°C si +50°
C, rafalele de vint produse in ca-
mera_ermeticd pot atinge pinad la
5 m/sec iar intensitatea luminoasa
100000 lux, ceea ce corespunde
unei zile de vara senine. Pentru a se
analiza rezisten{a planteior fata de
noxe se introduc gaze de esapa-
ment, fum, funingine st praf. Senso-
rii uiirasensibiii atasaii de ramuri,
frunze si radacini inregistreaza cele
mai siabe reactii ale plantei. Expe-
rienfele dureaza uneori mai multe
luni si sint dirijate automat de un
ordinator care culege toti parametri
asigunind valorificarea for
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Cite uneite sint desenate in imagine?
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STIATI CA... |

...daca rezervele de sare de pe Pa-
mint s-ar epuiza cindva, atunci ma-
rile $i oceanele ar putea asigura
omenirea cu sare pe o perioada de
doua miliarde de ani?

..plantele dorm? Leguminoasele,
de exemplu, isi string foile intr-o
~pozitie de somn”, abandonind pozi-
{ia orizontala si aplecindu-se spre
pamint.

...cea mai zgomotoasd cascada

-din lume este Niagara? Ea arunca in

fiecare secunda cite 6 000 de tone
de apa de la o iniltime de 50 m.
Zgomotul acestei cascade se aude
de la o departare de 25 km.

ELEMENTE
CONSTRUCTIVE
NOI PENTRU
APARATELE
FOTOGRAFICE
AUTOMATE

Nu. nu este vorba de nigte ciudate
fapturi extraterestre cum s-ar pérea
ia prima vedere. Octopozii electr
nici sint in realitate elemente con-
Siruclive peniru  dispozitivels aulo-
mate de expunere cu care sint do-
tate aparatele fotografice moderne
Intrind in actiune la o intensitate lu-
minoasd de doua ori mai mare decit
cea a clarului de lund, la o simpla
apasare pe declansator, elementele
regleaza automat diafragma si tim-
pul de expunere. Circuitele sint in-
globate intr-o casetd avind dimen-
siunile de numai 4x5 mm.

...exista unele stele in care mate-
ria e atit de densd incit un degetar
umpiut cu asemenea materie ar cin-
tari sute si chiar mii $i mii de tone?

.distanta pe linie verticald dintre
cel mai inalt punct de pe Pamint
{virful Chomolungma din Himalaia)
si cel mai jos (situat in Fosa insule-
lor Marianelor din Oceanul Pacific)
este de aproximativ 20 000 m?

in fiecare zi cad pe Pamint 2 000
de tone de praf fin rezuitat din
arderea in atmosfera terestra a me-
teorifilor veniti din spatiul cosmic
spre planeta noastra?

...0 singura planta de floarea-soa-
relui .bea” un butoias de apa cu o
capacitate de 200-—250 1? Daca in-
treaga cantitate de apa pe care o
.consuma” un hectar de griu ar aco-
peri suprafata de teren — fama ca
pamintul s-0 absoarba —, apa ar
forma o patura de 30—40 cm? Pen-
tru coacere, 1 kg de cereale are ne-
voie de cel putin 1200 | de apa?

...intreaga vegetatie a globuiui pa-
mintesc absoarbe intr-un an din at-
mosfera aproximativ 550 de miliarde
de tone de bioxid de carbon si reda
atmosferei 400 de miliarde de tone
de oxigen? °

...presiunea lichidului din interio-
rul celulelor din care este alcatuita o
capatina de ceapa este de peste 24
de atmosfere? Suficienta pentru a
face sa ‘explodeze citeva cazane cu
abur,

..floarea de agava, care este ¢ va-
rigtate a cactusului, infloreste o data
la o sutd de ani?

...mangrovele sint unicele plante
ale caror seminte incollesc inainte
de a cadea din copac?
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»Practic automobilele de dupa
1990 nu vor mai comporta deloc
aliaj metalic“. Afirmatia de mai sus
apartine unui grup de specialisti in
materiale de constructie si a fost
publicata nu de muit de ziarul ,Le
Figaro" intr-unul din articolele fa-
cind parte dintr-un amplu ciclu inti-
tulat ,Primavara materialelor”. Ciclul
in cauza se refera la materiile prime
care vor fi folosite cu precadere in
viitor de industrie. Printre acestea se
vor numdra $i asa-numitele ,compo-
zite", adica materiale formate din
elemente foarte diferite, abundente
si ieftine, menite sd devina inlocui-
tori favoriti ai metalelor.

Intr-un recent comunicat al com-
paniei franceze ,Aerospatiala“ se
afirma ca ,De citiva ani palele eli-
copterelor nu mai sint confectionate
din metal ci din ,compozite": fibre
minerale tesute intr-o manierd com-
plexa inainte de a fi invelite in ra-
sind. La fel, un alt ,compozit‘, pe
baza de elastomere, a Tnlocuit cape-
tele de rotor — organ delicat de in-
tretinut, ,fiind compus dintr-un

mare numar de piese — printr-un
singur element care nu necesita
nici un fel de intretinere”. In incheie-
rea comunicatului se precizeaza:
.Introducerea in industrie a compo-
zitelor reprezinta o veritabila revolu-
tie care a lichidat handicapul longe-
vitatii limitate caracteristice elicop-
terelor”.

Raminind tot in domeniul aero-
nauticii sa mai amintim si faptul ca
sistemui de frinare ai avionuiui ,Mi-
raj 2000" se fabrica deja din ,com-
pozite” pe bazd de carbon. Si tot din
aceste materiale, mult mai ieftine si
mai usoare decit metalul, se trece
acum la fabricarea scaunelor si a
garniturilor interioare ale aparatelor
destinate aviatiei comerciale. Cerce-
tatorii i proiectantii afirma ca peste
foarte putin timp, cu structuri {esute
si invelite se va trece la productia
fuselajelor si aripilor, proces ce va
cregte interesul pentru aviatia tot
mai usoara. Céci, desigur, aparatele
cintdrind mai putin vor consuma
mai putin carburant.

Dar sa parasim aeronautica $i sa
ne oprim la un alt mijloc de trans-
port ce va beneficia din plin de noile
tipuri de materiale: automobilul.
Aratam 1n primele rinduri ca intr-un
timp relativ scurt si acest zeu al
strazilor va beneficia de prezenta
.compozitelor*. in Statele Unite,
compania ,Ford" a intocmit ,portre-
tul robot* al unui automobil confec-
tionat din ,compozite“. latd citeva
.extrase" din acest ,portret-robot:
0 carcasa de otel care cintareste
207 kg va ajunge la 94 kg cind se
va realiza cu structuri formate din fi-
bre de sticla si rasini. Sasiul va trece
de la 127 la 93 kg (27 la suta cistig)
datorita unor ,compoziti“ mai rezis-
tenfi pe baza de carbon. Usile vor
cintan 20 kg in loc de 70 kg. La rin-
dul lor, rotile confectionate din
.compozite* pe baza de carbon vor
cintari 22 kg fata de minimum
41 kg cit cintaresc acum cele patru
roti metalice - ceea ce va fi, desigur,
foarte agreabil in cazul necesitatii
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schimbarii rotii. Concluzionind, se
poate aprecia cad un ,automobil din
compozitie” va cintari sub 300 kg,
in timp ce in prezent minimul de
greutate este de 620 kg. ’

Acest viitor al ,automobilului de
sticla® cum il numesc specialitii
francezi a inceput deja. Unul dintre
responsabilii Departamentului_de
cercetari al firmei ,Renault” arata ca
aceastd firma produce zilnic 10 000
de piese pornind de la acest gen de
materiale. Specialistul afirma ca ,nu
axistd nici o indoiala ca in scurta
vreme vor aparea si piese de caro-
serie din ,compozite", iar intr-un
termen nu mai mare de $ase ani va
veni si rindul pieselor mecanice”. La
rindul sdu, firma ,Peugeot‘ consi-
derd cd 100 kg cistigate in greuta-
tea unei masini reprezinta o juma-
tate de litru de benzind mai putin ia
suta de kilometri.

in amintitul articol din ,Le Figaro"
se arata ca in motoare ,compozitele
vor juca un rol _dublu: ele vor per-
mite, desigur, sa se cistige in greu-
tate; dar aportul lor cel mai impor-
tant se va situa fara indoiala la nive-
lul rezistentelor si al randamentu-
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lui*. Aceasta datorita unui fel de
.compozite ceramice': structuri care
promit trecerea la era motorului de
sticla, sau mai exact din siliciu inta-
rit prin fibre de sticld, din grafit sau
de carburd de siliciu. ,Avantajui
.compozitelor*: o incomparabila re-
zistenta la uzura si o comportare
perfecta la temperaturi foarte inalte”
— explica un specialist-ne permite
sa afirmam ca , folosirea acestor
materiale deschide perspectiva rea-
lizarii de motoare capabile sa func-
tioneze la 1200 grade fara lubri-
fiere".

Desigur nu este vorba de realizari
de azi pe miine. Oricum, specialistii
afirma ca in cel mult un deceniu
.compozitele“ vor inlocui in cea mai
mare parte metalul. Specialistii $i nu
numai ei au la ce visa: ,In prezent
se pastreaza un automobil la care
te-ai decis sa-i schimbi motorul. In
zece ani s-ar putea sa fie invers",
apreciaza un inginer care adauga ca
aceastd realizare merita toate efor-
turile odata cu ,compozitele” masi-
nile nu vor mai fi amenintate de co-
roziune — principala cauza de im-
batrinire a automobilelor.
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